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Excellent quality internal doors
From Hungarian manufacturers !

www.borovi.eu

Borovi Timber Trade Co. started up as a family 
business in 1990 in the center of Jasz-Nagykun-
Szolnok County, in Szolnok, Hungary.

So far it has continuously been developing, 
changing, adapting to the overall demand of 
the market. Our premise possesses modern, 
organised, up-to-date manufacture series and 
an excellent staff.

Our company’s dream is to complete people’s 
home to make it more beautiful and pleasant 
with our internal doors, thus turning the bor-
ing weekdays to be even more delighted. Our 
business purpose is to sell our modern and at-
tractive internal doors at a low price, so that 
is would be available and affordable for most 
people.

Our selection of internal doors focuses on  ne 
clear-out shapes, easy installation and mainte-
nance, as well as low prices. It is essential that 
nice internal doors contribute to the interior de-
sign of our home, it accomodates to the pleas-
ant environment in the background. It exudes 
tranquility, freshness and purity.

Borovi Timber Trade Co. exclusively offers you 
internal doors, of which the quality, plausibility, 
technological content would raise the stand-
ards of confort to your home and can amelio-
rate the quality of life.

For us the satisfaction of the customers is the 
most important which is the key to the future 
plans of our company. 

Kuizs János -  business-owner
www.borovi.eu 
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Innentüren von guter Qualität 
Von einem ungarischen Hersteller! 

www.borovi.eu

Die Borovi Faipari Zrt. [Borovi Holzwirtschaft AG] 
wurde 1990 im Komitatssitz von Jász-Nagykun-
Szolnok, in Szolnok als Familienunternehmen 
gegründet.

Seitdem entwickelt und wandelt sie sich ständig, 
indem sie sich der jeweiligen Nachfrage anpasst. 
Unser Standort verfügt über eine moderne, 
geordnete, fortschrittliche Fertigungslinie und ei-
nen ausgezeichneten und fachkundigen Mitarbe-
iterstab. 

Die Firma Borovi möchte den Traum verwirkli-
chen, dass sie mit ihrer schönen, modernen 
Innentüren dazu beitragen kann, das Heim ihr-
er Kunden zu verschönern und gemütlicher zu 
machen, und somit auch den Alltag aufzuwerten. 
Ihr unternehmerisches Konzept besteht darin, 
ihre ansprechenden Innentüren in modernem Stil 
zu einem so günstigen Preis anzubieten, dass sie 
für die meisten Menschen erschwinglich sind. 

Unser Sortiment an Innentüren ist auf die schö-
nen, klaren Formen, auf die einfache Installation 
und Instandhaltung sowie auf die günstigen Pre-
ise ausgerichtet. Zu einer schönen Innerausstat-
tung trägt am besten die schöne Innentür bei – im 
Hintergrund passt sie in die angenehme Umge-
bung. Sie strahlt Ruhe, Frische und Reinheit aus. 

Die Borovi Zrt. bietet ausschließlich solche In-
nentüren an, deren Qualität, Attraktivität und tech-
nischer Inhalt den Komfort der Wohnung steigern 
und die Lebensqualität erhöhen. 
Für uns ist die Zufriedenheit unserer Käufer am 
wichtigsten, sie ist der Schlüssel für die Zukunft 
unserer Firma.

Kuizs János Firmeninhaber 

www.borovi.eu
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DERULA GYÁRTÓ ÉS KERESKEDELMI KFT.
H-5000 Szolnok, Újszászi út 11.

Tel. Fex.: +36 56 423 244, +36 56 420 443, +36 56 427 201
E-mail: derula@externet.hu

Since its inception, our company has been growing 
and getting stronger, just like poplar trees do. In 
fact, in addition to the European market, we are 
present outside the EU and in overseas markets 
too.

The name of Derula Ltd. is synonymous with ply-
wood designed for a wide range of applications: 
owing to our expanded product range, our prod-
ucts are sold to diverse customer segments:

tion stands 

By establishing and managing poplar plantations, 

trol.

By directly controlling its raw materials, Derula Ltd. 
seeks to ensure guaranteed quality and predicta-
ble delivery time for its customers.

23



24

DERULA GYÁRTÓ ÉS KERESKEDELMI KFT.
H-5000 Szolnok, Újszászi út 11.

Tel. Fex.: +36 56 423 244, +36 56 420 443, +36 56 427 201
E-mail: derula@externet.hu

Unsere Firma – seit ihre Gründung –, gleich einer 
Espe ständig wächst und wird immer kräftiger: 
wir sind anwesend nicht nur in den europäischen 
Märkten, sondern der Union hinüber auch in den 
der Übersee. 

Der Name der Derula GmbH ist mit den Holzplat-
ten gleich, die für die diversesten Anwendungen 
gefertigt sind. Dank unserer umfassenden Pro-
duktpalette können wir unsere Produkte an einen 
vielfältigen Kundenkreis verkaufen:

- Möbelhersteller
- Wiederverkäufer von Baumaterien und Holzplatten
- Wohnwagenhersteller
- Ausstellungsstandhersteller 
- Türhersteller
- Hersteller von Holzfußboden

- Verpackungshersteller

Derula GmbH bemüht sich ständig den Großteil 
der gebrauchten Materien ihrer Produktion, und 
dadurch den ganzen Herstellungsprozess durch 

ihre eigene Kontrolle zu bringen. Mit der direkten 

die garantierte Qualität und berechenbare Liefe-
rungstermine für ihre Kunden zu sichern. 
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DESZÁN KFT
H-5435 Martf
Gesztenye sor 1/a
Telefon: +36 56 580-010
Fax:        +36 56 580-011
info@deszan-cutters.hu
www.deszan - cutters.hu

   Deszan Ltd was established in 2000 as a family company. 
Due to the continuous development the company  employs 
70 people at the moment.
   The seat of the company, which is the company's premise as well, 
is located in Hungary,  Jász-Nagykun-Szolnok county,  Martf . 

    The main profile of Deszan Ltd is cutting dies production for the 
automotive- and shoe industry together with leather goods maker 
industry.  With the last years developments - with the enlargement 
of the plant and the trainings of the workers - the company achieved, 
that it can make, beside the cutting dies, other implements and tools,
needed for the production of cutting dies for its procurers.
 
    The current profile of Deszan Ltd.:
  · cutting die production for the automotive-, shoe industry 
    together with the leather goods maker industry
  · round-and fashion puncher making 
  · production of brass cliches
  · shoe industry PTFE toe and heel clamping tools production 
  · leather cutting with Zünd leather cutting machine
  · paper- and plastic templates cutting with Zünd cutting machine
  · shoe industry sole caster and injection tools planning and production  
  · sole injection ( TR, PVC, TPU …) 
  · CAD-CAM planning, prototype manufacturing with 3D printing
 
    Deszan Ltd. has been using the quality control system which is 
configured according to the regulation EN ISO 9001:2008.

    The professional know-how, professional calling and creativity 
of the co-workers enable the company, to do justice to serving 
the procurers's demands on time with high quality.
  
    The biggest evidence of the company's efficiency is the success 
and loyalty of its partners. 
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DESZÁN KFT
H-5435 Martf
Gesztenye sor 1/a
Telefon: +36 56 580-010
Fax:        +36 56 580-011
info@deszan-cutters.hu
www.deszan - cutters.hu

  Firma (DESZÁN Kereskedelmi és Szolgáltató Kft) 
DESZÁN Handels GmbH war im Jahr 2000 als 
Familienunternehmen gegründet. 
  Die Firma hat momentan (dankbar stetige Entwicklung) 70 Mitarbeitern.
  Der Sitz von Firma ist gleich mit Betriebsort. 
  Die Firma befindet sich in Ungarn, im Komitat 

  Haupttätigkeit von DESZÁN GmbH ist Stanzmesserherstellung 
für Auto- und Schuh- und Lederverarbeitungsindustrie. 
In den vergangenen Jahren hatten wir unseren Maschinenpark erweitert. 
  Unsere Mitarbeiter werden kontinuierlich weitergebildet. 
  So konnten wir erreichen, dass wir für unseren Kunden neben 
  Stanzmesserherstellung andere notwendige 
Produktionsmittel und Werkzeuge produzieren können.

Derzeitige Tätigkeit von DESZÁN GmbH sind folgende:
  · Stanzmesserherstellung für Auto- Schuh- 
     und Lederverarbeitungsindustrie.
  · Lochpfeifeherstellung mit Kreis und  laut anderen 
     gezeichneten Formats.
  · Herstellung von Stempelnmatrizen.
  · Teflonwerkzeugeherstellung für Schuhzwickmaschienen 
     (Spitz- und Fersenbereich)
  · Lederausschneidung mit ZÜND Lederausschneidetisch.
  · Ausschneidung von Papier- und Kunststoffschablonen 
     mit ZÜND Ausschneidetisch.
  · Planung und Herstellung von Sohlenformen für Schuhindustrie 
     (Gu
  · TPU…)
  ·

  Firma DESZÁN GmbH hat ein Zertifikat EN ISO 9001:20008 

  Durch berufliche Bereitschaft und Kreativität von unseren 
Mitarbeitern können wir den Anspruch von unseren Kunden 
in gewünschten Termin und im hohen Qualitätsnivo erfüllen.

  Der Beweis von Erfolg der Firma sind erfolgreiche 
Tätigkeit und Treue von ihrem Partner.
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MARTIN STEEL CAPITAL Ltd.

Tiszakürti street 6., H-5440 Kunszentmárton
tel: 0036 56 461074  |  fax: 0036 56 461059  |  e-mail: steel@martinsteel.eu

MARTIN STEEL CAPITAL Ltd.

The MARTIN STEEL Capital Ltd. is a 100% Hungarian-owned company, which manufactures steelstructures and 

machines. Our company performs its activity with a very strong technological basis.

Due to the continuous and successful market work, we have managed to build a good operating contacting 

capital very soon, in consequence of this, the 95% of the company’s production is tend to export markets.

Our main customers are so well-known companies on  the world such as FIAT, GP Günter Papenburg AG, 

Wacker Neuson SE., Henschel Antriebstechnik GmbH.

The continuous developing, the quality work and the enviroment-conscious production make possible to 

meet the requirements of our customers with certain and established production activity.

We treat the plates, which are used by us and are in part condition, on the wheel blust equipment, after the 

welding we sandblast the more important products, with this we can reach the required surface quality 

without any problem.

For the excellent quality treatment of the parts, we have got a CNC horizontal boring machine.

We can satisfy the special customer’s requirements in the best quality by our lathe machine (head-bench).

We also can reach high quality on our traditional lathe machines.

The welds, which are made by our well trained welders, are distinguished hardly from the welds of welder robots.

Our surface treatment and lacquering technology meets the European standard, for which we use 

2K ground coat, and 2K varnish paint.

We deliver our products to our customers in pre-assembled and tried state.

The quality of the products is controlled continuously, and after the final controll they wait for the delivery 

supplied with the suitable packaging.
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MARTIN STEEL CAPITAL GmbH.

Tiszakürti Straße 6., H-5440 Kunszentmárton
tel: 0036 56 461074  |  fax: 0036 56 461059  |  e-mail: steel@martinsteel.eu

MARTIN STEEL CAPITAL GmbH.

Die  MARTIN STEEL Capital Kft.  ist ein zu 100% in ungarischem Eigentum befindliches Stahl-und Maschinenbau-

Unternehmen, das seine Tätigkeit auf einer sehr starken technischen Basis verrichtet. 

Dank der kontinuierlichen und erfolgreichen Marktaktivitäten gelang es rasch, einen stabilen Kundenbestand 

aufzubauen, durch den 95 % der Produktion des Unternehmens auf Exportmärkte gerichtet sind. 

Das Unternehmen zählt solche Weltfirmen zu seinen Auftraggebern wie FIAT, die  GP Günter Papenburg AG, die 

Wacker Neuson SE., die Henschel Antriebstechnik GmbH, um nur die wichtigsten zu erwähnen. 

Die kontinuierliche Weiterentwicklung der Qualität der Arbeit und der umweltbewussten Produktion ermöglichen, 

dass wir mit unserer sicheren und fundierten Produktionstätigkeit die Erwartungen und Ansprüche unserer 

Kunden befriedigen können.

Die von uns verwendeten Bleche beschichten wir im Komponentenzustand und die wichtigsten Produkte 

sandstrahlen wir nach dem Schweißen, um damit problemfrei die gewünschte Oberflächenqualität zu erreichen.

Zur Bearbeitung von Komponenten in ausgezeichneter Qualität steht uns die CNC Horizont (Bohr-und Fräswerk) 

zur Verfügung.

Spezielle Wünsche von Kunden können wir mit der Frontdrehmaschine in bester Qualität erfüllen.

Auf unseren traditionellen Drehmaschinen können wir ebenfalls eine hohe Qualität erreichen.

Die von unseren hochqualifizierten Schweißern angefertigten Nähte sind kaum von den Nähten von 

Schweißrobotern zu unterscheiden.

Unsere Beschichtungs- und Lackiertechnologie entspricht europäischem Niveau, wozu wir 2K-Grundierung und 

2K-Lackfarben verwenden. 

Die von uns gefertigten Produkte liefern wir unseren Kunden teilweise in vormontiertem und geprüftem Zustand.

Die unter kontinuierlicher Qualitätskontrolle gefertigten Produkte warten nach der Endkontrolle entsprechend 

verpackt auf die Auslieferung. 
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The RIGO company’ s headquarter is 
at Budapest, but the activity is made 
from the east of Budapest, 20km 
from Szolnok at two settlements, at 
Martfű and at Tiszaföldvár, in an 
industrial environment, on an 
independent ownership patch. 

The RIGO Kft. was founded in 1990 
with a capital of, 25 million 
Hungarian Forints.  There is a 
significant increasing of the number 
of employees, being directly 

proportional with the rising of the volume of the production. The number of employees 
is nowadays between 45-50 people. The value of the production is above 600 millions of 
Hungarian Forints. 

The production of the factory raised continuously and rising nowadays too because the 
two following factors: 

- continuous developing of the products and the technology 
- wide cooperation in the area. 

Our company, from the beginning sold the main part of its production on the European 
market. Actually we are selling 90%-95% of our production on the European market. 

Main activities of our company: cutter & binding machine production for the printing 
industry, production of tools and molds for the shoe industry, plastic industry, planning, 
construction, selling and servicing of assembled, welded or aluminum forged parts and 
units. 

The employees are composed of well-educated experts, speaking European languages. 
The strengthening of the position of the company on the market, the expansion of the 
number of customers is realized by the continuous development of the products, the 
technology and the service of customer care. 
The product supervising system has changed, the CAD system was launched, an 
adequate informatics system was built up and several CNC machining center were 
installed. 

 



4444

 
Die ungarische RIGO GmbH hat 
ihren Sitz im Budapest, aber ihre 
Tätigkeiten übt sie in der 
industriellen Umgebung von 
Budapest nach Südost, in einer 
Entfernung von 20 km von der Stadt 
Szolnok aus. Ihre, über selbständiges 
Eigentumsrecht verfügenden 
Standorte liegen in Tiszaföldvar und 
Martfü. Die Standorte sind 
vollkommen mit Kommunalwerke 
ausgerüstet. 

Die RIGO GmbH wurde mit einem 
Stammkapital von 25 Millionen Forint 1990 gegründet. Die dauernd lin eare Zunahme 
der Mitarbeiterzahl ist für die GmbH charakteristisch, und mit dieser Zunahme steigt 
auch das Volumen der Produktion zusammen. Die Mitarbeiterzahl bewegt sich zurzeit 
zwischen 45-50 Männer. Der Produktionswert ist über die 600 Millionen Forint . 

Die Produktion des Unternehmens wuchs allmählich, und wächst auch weiter. Das hat 
zwei grundsätzliche Faktoren:  

- dauernde Produktentwicklung, technologische Entwicklung 
- weit verbreitete Kooperation in der Region. 

Für die Produktion des Unternehmens is t es charakteristisch, dass die entscheidende 
Mehrheit seiner Produkte an westeuropäischen Märkten verkauft werden. Zurzeit 
verkauft das Unternehmen 90-95 % seiner Produktion auf westeuropäischen Märkten . 

Die Haupttätigkeiten unseres Unternehmens sind die Folgenden: Planung, Herstellung, 
Vertrieb, Service von Buchbindermaschinen, Papierschneidemaschinen für 
Druckindustrie, von verschiedenen Werkzeugen für Schuhindustrie, technischen 
Werkzeugen, von Werkzeugen für Kunststoffverarbeitungsindustrie, montierten , 
geschweißten Teilen, Bestandteilen und von verschiedenen Aluminiumgussstücken . 

Das Personal besteht aus hoch qualifizierten Fachleuten, die verschiedenen 
europäischen Sprachen sprechen. Um die Marktposition zu stärken, und den 
Kundenbasis zu erweitern, entwickelt die Gesellschaft ihre Produkte, ihre Technologie 
und ihren Kundendienst kontinuierlich. Im Laufe der Zeit veränderte sich das 
Produktionsmanagementsystem, wurde das Computer-Aided -Design-System 
eingeführt, in der Informatik und Kontakthaltung wurden moderne Systeme ausgebaut, 
und wurden mehrere moderne CNC-Bearbeitungszentren in Betrieb genommen. 

RIGO Gmbh. 
Tool & Machine Production Gmbh. 
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Trafomex Transzformátorgyártó Kft. [Trafomex Transformatoren-Hersteller GmbH] 

H-5300 Karcag, Liget út 5. Tel./Fax: (+36) 59-503-087 

www.trafomex.hu / trafomex@externet.hu

Produkte: 
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Béla Juhász, Dipl.Ing. Mechanical Engineer, Managing Director
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Béla Juhász, Dipl.-Maschinenbauingenieur, geschäft sführender Direktor 
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The project was sponsored by the Ministry of National Economy.

Das Projekt wurde durch die Unterstützung des Ministeriums 

für Nationalwirtschaft realisiert.
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